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Figure 10 est unc vue en coupe Iransversde d'un 
ocuf en chocolat enrobe de la feuillc en aluminiiMn 
par le procedc scion rinvention. 

ndique la partic infcricurc du bati dc la ma- 
par rapport a laquclle unc plate-forme annu- 
lairc 2 accompiit un mbuvemeht tie rotation intcr- 
mittciU, assure, d'une maniere connue, par un mo^ 
U'ur cleclnquc J par I'intermediairc d'un variateur 
de Vitesse 4. Dcs organes de type connu, non montr6s 
au dessin, assurcnt periodiquement I arret en posi- 
tion de la plate-forme ct, successivemcnt sa rota- 
tion d'un pas. 

La plate-forme 2 portc une seric de moules com- 
portant chacun deux parties 5 el 6 juxtaposees et 
rcliec* a charniere, de maniere que ia partic 6 peut 
etre rabattue sur la partie 5. Les deux moilies de 
chacun des moules reprbduiscnt ensemble la forme 
d un reuf en chocolat. ' • 

La partie supericure 7 du bali .de la machine porte, 
au droit des stations auxquelles s'arrctent lea mou- 
les porl6s par la plate-forme, des groupes propres 
a actompiir chacun I'opcralion ncci-ssaire du pro- 
cede. 

A la station initiale A sc Irouvcrit deux fcuiltes 
en aluminium ou, Ic cas echeanl, unc fcuille scale- 
ment, en vue d'enrober les deux moitids dcs mou- 
ics 5 ct 0. Ces fcuilles sent indiquecs par 8 et 9. 

A la station successive B les feuilles 8 et 9 
sont faconnces par deux moules 10 ct 11, de fagon 
a prendre la forme de la surface interieurc des 
parties 5 et 6. En meme temps, les feuilles 8 et 
f sont decoupees sur leur contour siiivant unc ligne 
sensihiemenl ovale. 

Pendant Ic passage a la station successive C, les 
debris pnntnant de la decoupe dcs feuilles en alu- 
minium sont expulses et recuperes. 

A la station C, un ocuf cn chocolat 12 est intro- 
duit ct superpose a la fcuillc 8 se trouvant dans la 
moitie 5 du moule. 



L'invicntion a trail a un- precede pour enrouler des 
feuilles d'aUiininium autour d'ocufs en chocolat d'unc 
maniere cor.i])letement aulonialiqiic, ain.si qu'a la 
machine poiir la mise en anivre dc ce procode. 

Le procedc scion rinvenlion eomporic les opera- 
tiona succcssives suivanlcs : 

a. Deux fi'uilles d'aluminium sont placces sur les 
deux parties d'un moule, juxlajiosecs, reliccs a char- 
niere Tunc ii I'aulrc et ayant chacune la forme d'un 
demi-ceu'f ; 

b. Les deux feuilles sont fagonnees au contact 
dc la surface interieurc du moule el fon\ coupees 

c. L'ceuf cn chocolat est intioduit dans I'une des 
deux parties du moule et Faulrc partie est rabattue 
sur la premiere de fagon a sapcrposcr la feuillc 
d'aluminium a l'ceuf; 

d. Les bords de I'une dcs deux feuilles sont plies 
progressivenifiit aulour dcs bords de I'aulrc feuillc 
afin de rcali.fer un agrafage un plan diametral 
de l'ceuf; 



■afC-.s 



UlU: 



face de I'auif, ct ce dernier est di 

La machine pour la mise en n uvre de ce procedc 
comporle unc plalcfiirme ii j^lalion^, pouvaut tour- 
ner par intermillence, portaiit une scrie de moules 
eai -deux parties. Tunc desquclics etant raballablc. 
Au -droit dcs station.s sont prevus des groupes ope- 
rateurs, propres a aceomplir le.-; dilTcrcntes opera- 
tions decriles ci-dessua. 

L'invention sera mioux com]irise a la lecture dc 
la description ilclailiee qui suit, 50 rcfcranl aux 
dcssins ci-joints qui cn inoiitrent schcmatique- 
ment, a titrc d'excmple non limilatif, une realisa- 
tion. 

Figure 1 c-^l une viw .-rcliemalique en elevation de 
ia machine. 

Figure 2 est unc vue schenialiquc en pldn dc la 
plate-forme rotative. 

Figure 3 a 9 moiilrenl dcs operations succcssives 
du procedc, el, 
« - 41679 



Pendant le passage dcpuis la station C a la sta- 
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lion D, la partie 6 du moulc est rabattue dc manierc 
que la feuiUe 9 se superpose a la moilie superieure 
dccouverte de I'oeuf en ctocolat. 

Aux stations, respcclivement E el F, onl lieu irois 
pliacjes successi£s des bords dc la fcuillc inferieure 
8 aiUoiir des bords dc la feuillc superieure 9. Ccs 
plis, reprcsentcs aux figures 6, 7 el 8, realiscnt 
ragrafagc muluel des bords des iicux feuillcs qui 
so:ii unies fennement autour de Tccuf en chocolat. 

Lia pliages ci-dessus sont effcctues par des poin- 
qoi\s du type indique par 13 ct 14 aux figures 7 
ct 8. Lcs poingons 13 accomplisscnt un mouvcment 
radial, le poin^on 14 accomplissant un mouvement 
vertical. 

A la station finale G, iles poinQons 15 a mouve- 
ment radial aa&urent le rabattemcnt des bords agra- 
fes des deux feuilles contre la surface de I'oeuf, en 
leur conferant une forme aplatie. 

L'oeuf complcloment enrobe des fcuiHcs d'alumi- 
nium est ensuite expulsc au cours du passage depuis 
la station finale G a la station initiale A, et se pre- 
senle. comme montre en vue en coupe a la figure 10. 

Lcs differents groupcs, destines a accomplir les 
operations decrites, peuvcnt ctre cominandes ineca- 
niqucxiicnt, hydrauliqucmcnt, clcctriqucmcnt, pneu- 
maliquement ou d'unc maniere analogue. 

I! demeure bien entendu que, Je principe de I'in- 
venlion demeurant inaltcrc, aes realisations ct de- 
tails constructifs pourront varicr largemcnt par rap- 
port a ce qui n'a ete decrit ct represcntc qu'a litre 
d'excinple, sans sortir du cadre de cctte invention. 

RESUME 

1° Procede pour cnrouler des feuilles d'alumi- 
niuQi autour d'ceufs en cbocolat, caracterise en ce 
qu'ii comprcnd les operations succcssives suivan- 
tes : 



a. Deux feuilles cii aluminium soul placees sur 
les deux parlies d'uii moulc, juxtaposces, rcliees a 
charniere I'une a I'autre et ayant cliactme la forme 
d'un dcmi-ocuf; 

6. Les deux feuilles en aluminium sont fagonnees 
au contact de la surface inlcrieure des deux parlies 
du raoule ct soni decouju'-c^ sur leur contour; 

c. L'oeuf en chocolat est inlroduit dans Tunc des 
deux parties du moule, Tautrc partie du moule etan; 
rabattue sur la jjrcmiere; 

d. Les bords de chacune des deux feuilles sod 
replies progressivement autour des bords dc I'autr. 
feuilie en \'ue de realiser un agrafajic mutuel sur 
un plan diametral de Pcruf ; 

c. Lcs bords agrafes des deux feuilles sont ra- 
ballus contre la surface de l'oeuf, ce dernier ctant 
demoule. 

2° Machine pour la inisc en a-uvrc du procede 
specific en 1", caraclerisec par ics points suivants 
pris ensemble ou scparenient : 

a. EUe comporte uuc plalcforme a stations pou- 
vant tourner par intermitlencc, portant unc seric de 
moules cn deux parlies, I'li-ije ilcsquellcs etant rabatta- 
bie et des groupcs opcr.ilcurs proprcj. a accomplir 
ics operations ci-dessus clant prcvus au droit des 
differentes stations; 

b. Les feuilles cn aluminium sont fagonnees par 
deux moules a mouvement vertical; 

c. \ji pliage progress! f des bords de I'une des 
deux feuilles en aluminium est cifccluc par des poin- 
Qons accomplissant en partie un mouvcment radial 
horizontal ct en partie uii mouvement vertical. 
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